waren-Fabrik

auf den ersten Druck-

Als Séhne der Griin-

Giesserei.

Hofgeléndes und

der Birorgume.

I1SO 9001.

2000. Firmeniber-

Firmengeschichte 1927 1935 1946-1948 1957-1958 1970 1977 1978 1982 1988-1990 1995 1996 2002 2003
Griindung der Firma Beginn der Produk- Wiederaufbau der Neubau der Schleife- Weiterer Ausbau 50 jahriges Firmen- Griindung der Endgiltige Aufgabe Neubau eines Lager- Neubau eines Zertifizierung durch OKOPROFIT-Aus- Zertifizierung des
Bick & Biegmann tion von Aluminium- z.T. zerstorten rei und Anbau sowie der F"[rmengebijude jubildum der Bick & bub-DRUCKGUSS der Gesenkschmiede. und Versandbereiches, Biirotraktes und TUV- Rheinland/ zeichnung, Projekt fir QM-Systems nach
M OHG, als Metall- und Zink- DG.-Teilen Befriebsgebdude. Ausbau der Druck- und Anderung des Biegmann OHG GMBH Um- und Ausbau, mit Rolltor und Hebe- damit Verlagerung CERT nach DIN EN betrieblichen Umwelt- DIN EN ISO 9001:

DRUCKGUSS

Giessmaschinen.

der treten die Herren
Karl Bick und
Werner Biegmann

in die Firma ein.

[

dessen Befestigung.
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KONSTRUKTION

Qualitat in Guss
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Die Erfahrungen, die Gber Jahrzehnte in den
taglich laufenden Produktionsprozessen mit

| einem vielfaltigen anspruchsvollen Teilespektrum
. gesammelt wurden und werden, bilden die
Grundlagen bei Aufbau, Gestaltung, Auslegung
und Herstellung der entsprechenden Druckgiess-
Formen und Vorrichtungen.

T
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A
5
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R

Die Entwicklung selbst komplizierter Druckgiess-
Formen erfolgt entweder im eigenen Haus

oder in enger Zusammenarbeit mit langjéhrigen
Lieferanten. Durch die enge personelle Zusammen-
arbeit von Giesserei und Technik/Konstruktion erfolgen -
auch nach Serienanlauf weitere Optimierungen an den
bestehenden bzw. Folge-Formen.

.
¢

réumliche Trennung
und Erweiterung
der Al- und Zn-
Druckgiesserei.

bihne. Renovierung
der gesamten Betriebs-
rGume.

schutz. 75 jghriges
Firmenijubiléum der
Bick & Biegmann
OHG.

nahme und Weiter-
fihrung der bub-
DRUCKGUSS GMBH

GIESSEREI

Qualitét in GUS_S In rdumlich getrennten Giesserei-Bereichen stehen jeweils die
% : ____"-' ':;"'E- '._. maschinellen Anlagen fir die Aluminium- und Zinkverarbeitung.
- Grundlage fir die Herstellung der Produkte sind die eingesetzten
Rohmaterialien, d.h., die Druckguss-Legierungen, die modernen
leistungsfdhigen Druckgiess-Anlagen mit hochwertiger Peripherie
und die fundierte Fachkenntnis unserer Mitarbeiter.

FORMEN- UND WERKZEUGBAU

Qualitat in Guss

Unser umfangreiches know
how auf dem Sektor der
Druckgussfertigung bildet die
Basis fur die Konstruktion bzw.
Herstellung der entwickelten
Druckgiess-Formen und Vorrich-

tungen. Doch nicht nur die Pflege,

ALUMINIUM - DRUCKGIESSEREI

Qualitat in Guss

||
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Hier stehen uns sowohl Horizontal- als auch

- Vertikal-Kaltkammer-Druckgiessmaschinen

von 1.000 bis 2.200 kN Schliesskraft zur
Verfigung. Diese sind z.T. computergesteuert,
wodurch sich qualitétsrelevante Daten des
Giessprozesses lickenlos dokumentieren lassen.

ZINK - DRUCKGIESSEREI

Instandhaltung und Reparatur der Pro- T
duktionsmittel werden in unserem Formen- R ™
und Werkzeugbau durchgefihrt, sondern auch Yoy
die erforderlichen giesstechnischen Optimierungen.

Fur Neuanfertigungen von Formen nehmen wir generell
unsere langjéhrigen, qualifizierten und ortsnahen Lieferanten

in Anspruch. Die Betreuung und Verantwortung der Projekte
gegeniber unseren Kunden liegt dabei allein in unseren Handen.

& [4 ﬁ [ =

Wir haben uns besonders auf Druckguss-Produkte mit kleinen Abmessungen bzw.
geringem Teilegewicht spezialisiert. Darauf ist unser Maschinenpark abgestimmt.

Hier stehen Warmkammer-Druckgiess-
maschinen von 200 bis 800 kN Schliess-
kraft zur Verfigung. Diese sind eben-
falls z.T. computergesteuert. Je nach
Anforderung des zu produzierenden
Teiles, wird hier voll-, teilautomatisch
oder von Hand gegossen.

In der Aluminium-Druckgiesserei verfigen wir z. B. Gber das ,Horizontal- und Vertikal-
Kaltkammer-Druckgiessverfahren”. Dabei bietet das nicht sehr verbreitete Vertikal-
Kaltkammer- Druckgiessverfahren” eine elegante Méglichkeit, Formen die bisher fur
eine Fertigung in Zink-Druckguss ausgelegt waren, mit gewissen Anpassungen fir
eine (versuchsweise) Produktion in Aluminium umzustellen. Dies ist bereits zur vollsten
Zufriedenheit vieler Kunden umgesetzt worden.

MECHANISCHE BEARBEITUNG/OBERFLACHENTECHNIK
Qualitdt in Guss

Alles aus einer Hand! In Zusammenarbeit
mit ausgewdhlten Betrieben sind wir in der
Lage, lhnen komplett mechanisch bearbeitete
und oberfléchenbehandelte Produkte zu
liefern. Dabei steht uns die gesamte Palette
der Oberflachentechnik zur Verfigung.



Getragen durch die Qualitgtspolitik und
das Engagement unserer Mitarbeiter hat
unser Unternehmen Ansehen und Vertrauen
bei unseren Kunden erworben.

Seit 1996 nach den Forderungen der DIN EN
ISO 9001 zertifiziert, entwickeln wir unser
Qualitétsmanagement-System kontinuierlich
weiter. Die stédndige Kontrolle und Optimie-
rung unserer Fertigungsprozesse ist dabei von
grésster Bedeutung.

Im Mai 2003 haben wir unser Qualitéts-
management-System dem prozessorientierten
Modell der DIN EN ISO 9001:2000 ange-
passt, und uns dementsprechend zertifiziert.

Der Umweltschutz hat bereits seit Jahren in
unserem Unternehmen einen hohen Stellen-
wert. Aus diesem Grund haben wir uns einer
externen Kommission zu Untersuchung und
Beurteilung gestellt. Wir sind ausgezeichnet
mit der erfolgreichen Teilnahme am Projekt
,,Okoproﬂf — Bergisches Stédtedreieck 2002,
welches Forderungen éhnlich denen der DIN
EN ISO 14001an die Unternehmen stellt.
Somit sind fir uns z.B. der schonende
Umgang mit Trinkwasser (Wasserkreislaufe,
Abwasseraufbereitung), Abfallvermeidung
(Mehrwegverpackung int./ ext.), Abfallsortie-
rung, etc. keine Fremdworte, sondern gelebte
und umgesetzte Realitdt.

bub — DRUCKGUSS GMBH
Schwertstrasse 35
D - 42651 Solingen

™ ++49(0)212-22260-0
& ++49(0)212-22260-19
E-Mail: info@bub-druckguss.de
Internet:www.bub-druckguss.de
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